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* helyszini bemutaté tartasa

- telefonos segitségnyujtas miszaki kérdések esetén
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Thermal Friction Drilling Performance

109 500 Ft. <119 500 Ft.

FORM

A THERMDRILL-lel

START KIT M8 - Spéroljon mar a kezdetektdl! idot* ... ... pénzt* ... s sulyt* spérol
A kezdd csomaggal a formazoé-furas alapfelszereléseihez jut 100 %
hozza, amely csomag az alabbiakbal all: 1 x formazo-firé M8 l Folyamatids l Anyagkbtecg l ey
»form“ vagy ,cut‘, 1 x menetfuré M8, 1 x szerszamtart6 MK2 50 %

kuppal, hitégydrikkel, 1 x szoritopatron M8, 1-1 x ken6anyag
farashoz és menetalakitashoz. .
0 % | |

Az arak tartalmazzak az AFA-t és a szallitasi kéltséget,
Magyarorszag terlletén. Idében korlatozott ajanlat.

SZERSZAMOK PARBAN
— Hasznalja ki az arel6nyt!
A Thermdrill szerszamkészlet
tartalmazza a kivant méreti
formazoé-furét és a hozzatar-
tozd6 menetflurot, metri-
kus, metrikus finom vagy
csOmenet, stb. kivitelben.
Az arainkrél megkeresésére
szivesen tajékoztatjuk.

Hegesztett Thermdrill ~ Szegecsanya Thermdrill Szegecsanya Thermdrill
anya

*Megjegyzés: az 6sszehasonlito értékek M8 menetes alkalmazasra vonatkoznak 2,0 mm vastag
acélban, 1.000 menetes kotés kialakitasa esetén. Az értékek az alkalmazastdl fuggden valtoz-
hatnak.

Munkatarsaink szivesen valaszolnak Onéknek ezen specialis
furasi és menetalakitasi eljarassal kapcsolatos kérdéseikre az
alabbi elérhet6ségeinken.

A THERMDRILL alkalmazasi csavarkotések kialakitasara
forrasztott és hegesztett kbtésekre

Magyarorszagon forgalomba hozza: illesztett kotések kialakitasara

Az On THERMDRILL hivatalos forgalmazéja:

teriletei:

onvagdé menetes csavarkotések
elbkészitésére
csovek felbdvitésére

PROPART Magyarorszag Kft.
Séagvari Endre u. 1/B
H-9365 DENESFA

Tel.: 06 (20) 434-4731 info@propart.hu

o THERMBPRILL
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CSAVARKOTESEK KIALAKITASA VEKONYFALU ANYAGOKNAL -

— IDOIGENYES ES KOLTSEGES ?

Vékonyfalu anyagokban t6rténé menetkialakitasnal gyakran talalkozunk azzal
a problémaval, hogy azokban csak 1 — 2 menetet lehet vagni. Altalaban ez a
menetszam nem elegend6 az igénybevételek elviselésére. Korabban a szege-
cselt, hegesztett vagy préselt anyacsavarok felhasznalasa jelentett megoldast.
Valamennyi gyakorlati szakember azonban tudatdban van ezen hagyomanyos
kotési technikak fogyatékossagaival. Ez a technika nemcsak idéigényes, hanem
szamos hatrannyal bir a csatlakozas minéségének és biztonsaganak tekintetében
is. A szerelés folyaman a szegecselt anyacsavar deformalédhat, egy idé utan
elkezdhet egydtt forogni a csavarral vagy pedig lelazulhat a régzités soran vagy a
terhelés folyaman. A javitas jelentés plusz munkaval és koltséggel jar.

THERMDRILL-FURAS

IDO-ES KOLTSEGTAKAREKOS ALTERNATIVA

Egyszerlien, mint a hagyomanyos furasnal!

A termofrikcios farasi technoldgianak koszénhetéen
afuras és a képlékenyalakitas kombinacidja nemcsak
forgacs képz6dés nélkli, pontos furatot eredményez,
hanem a kialakul6 anyagaramlasnak kdszonhetéen,
egyidében a lyuk szegélyének kialakitasara is szolgal.
Mindez teljes mértékben segédanyagok felhasznala-
sa nékull

Az ilymodon elkészitett furatban a helyi anyag-
megvastagodasnak kdszdnhetden haromszor annyi
csavarmenet alakithato ki. Ez lehet6vé teszi rendkivil
nagy stabilitasu és nagy igénybevételeknek is ellenal-
16 csavarkotések létrehozasat.

A termofrikcios furas kivitelezése hasonlé a szok-
vanyos furasi folyamathoz, azonban eltér6 fizikai

KERESZTMETSZET ES ANYAGMINOSEG

A THERMDRILL-furas széles atméré- és lemezvastagsag tartomanyban al-
kalmazhat6. A THERMDRILL igazi elénye viszony a zartszelvényeknél és cs6-
veknél mutatkozik meg.

A forgacsképz6dés nélkili folyamatnak kdszonhetéen a furatba nem keril
be hulladék. Nincs szlikség a tisztitas id6igényes folyamataira. Cs6veknél a

folyamatok mentén valdsul meg, melynek lényege,
hogy egy specialis geometridju keményfém szerszam
forgasa és el6tolasa altal keletkezé surlodasi hé kép-
|ékeny allapotba hozza az anyagot. A technoldgiai idé
csupan néhany masodperc.

THERMDRILL technoldgia elénye, hogy a hatrafelé/felfelé folyd anyag egy gal-
lért alakit, amely kompenzalva a cs6 gorbuletét idedlis sik feluletet teremt tomi-
tési célokra, példaul szelepek, Ulékek stb. szamara.

Alkalmas anyagmindéségek

Altalaban véve, a THERMDRILL
faras a fémes anyagoknal alkal-

mazhato, mint a szerkezeti acél,

a rozsdamentes acél, a sargaréz,

az aluminium, a réz és szamos
specialis 6tvozet. ¥ 10,0 mm

SO L

Egy technika —

5 tipikus

alkalmazas

CSAVARKOTES

CSAPAGYAK/PERSELYEK

ONMETSZO CSAVAROK

E

&

CSOBOVITES

Akorlatoknak nagy di-
namikus igénybevéte-
leket kell elviselnilik

FORRASZTOTT ES HEGESZTETT KOTESEK

A napelemes rend-
szerek nagy termikus
megterhelésnek vannak
kitéve

A hajtomi rendszer
elemei nagy meg-
munkalasi

| pontossagot kévetelnek

1d6-és koltség-
takarékossag
sorozatgyartasnal

Csovek bévitése
Biztos kotés

EGYSZERUEN,
GYORSAN ES
BIZTONSAGOSAN




