THERM RILL

MADE IN GERMANY

THERMDRILL
Special ile
*®offer baplamak

START UP KYT - BAPLANGIC KYTY

365,00 Eur & 398,00 Eur

START-UP KIT M8/BAPLANGIC KYTY M8 — Daha baplarken
tasarruf edin! Baplangyc kitiyle akma delik delme icin gerekli te-
mel donanyma sahip olacaksynyz: 1 adet Akma Delik Acycy M8
“form-pekil” veya “cut-kesik”, dip cekici M8, 1 adet sodutucu
halkaly takym sapy MK2, 1 adet M8 icin yarykly halka, Akma delik
delme ve dip acma icin 1'er adet yadlama maddesi
(Tiim ﬂyat‘\agabeV ve llzargo dath)‘\r
Kysa sireli baplangyc kampanyasy;

THERMDRILL TAKIM SETLERY TOOL SET
- Fiyat avantajyndan yarar-
lanyn!

Thermdrill Takym Seti isteni-
len 6lctde bir Akma Delik De-
lici ve buna ilave olarak uygun
metrik, metrik ince veya boru
dip agycy vs. icerir. Fiyatlary
sorunuz..

ONTOOL Original Equipment Dadytym Ortadynyz:

Ontool Engineering -
tecriibemize giivenin

Ontool, kiiciik serilerden otomasyona kadar, zanaat ve endiistri

alanlarynda diinya capynda giivenebilecediniz ortadynyzdyr

Hizmetlerimiz:
® kaliteli teknik danypmanlyk

® zamanynda teslimat

® teknik sorular icin danybma hatty

Thermal Friction Drilling Performance
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THERMDRILL pu alanlarda tasarruf sadlar
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*Uyary: karpylaptyrylan dederler 2mm celikte, 1000 dip badlantysynda M8 dib agma uygulamasyny
temel almaktadyr. Dederler uygulamaya gore farklylyk gsterebilir.

Servis ekibimiz Akma Delik Delme ile ilgili tim sorularynyzy
cevaplamaktan memnuniyet duyacaktyr:

Danypma hatty: +49 (0)6071 / 302 329 veya info@ontool.eu

Daha detayly bilgi icin www.ontool.eu

ONTOOL GmbH
Max-Planck-Str. 2
64859 Eppertshausen

Germany

Tel. +49 (0) 60 71/30 23 29
Fax +49 (0) 60 71/30 23 34

info@ontool.eu
www.ontool.eu
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THERM RILL

Kaynak ve percin somunlaryna ve dider
badlanty tekniklerine tasarruf sadlayycy
alternatif

Thermdrill Akma Delik Matkaplary  Vida badlantylary
pu alanlarda kullanylabilir:  Lehim ve kaynak badlantylary
Yatak yuvalary, gecipler
Dip ¢ekme vidalary
Boru genipletmeleri
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THERM RILL Thermal Friction Drilling Performance

Diipiik duvar dayanyklylydynda oh yantem - UYGULAMA
vida badlantylary — zor ve pahaly my? ONT@GL aygulama ORNEKLERY

Ynce duvarly malzemelerde genellikle sadece 1-2 dip Vida badlantvlary
agylabilmesi problemiyle karpylapylyr. Ama bunlar genellikle Kaynak somunu 0a badiantylary

Percin somunu

dayanykly bir vida dipi icin yeterli olmaz.

Bu problemi ¢cdzmek icin pimdiye kadar percin, kaynak veya mm ) o
pres somunlarynyn kullanylmasy gerekiyordu. Ancak bu ipi ya- = ..le'lrasznlar d'"f,'g',k
panlar bu geleneksel badlanty tekniklerinin dezavantajlaryny SR GO

bilirler.

‘N‘

Lehim ve kaynak badlantylary

Im

Akma Delik Delme — zaman ve maliyetten tasarruf sadlayan alternatif!

Delme ve pekillendirmenin bir kombi- Solar tesisatlar yiiksek

nasyonu sayesinde malzemenin saniyeler ysylara maruz kalyr
[ Normal delme kadar basit ... I icinde yumupamasyny ve pekil alabilir hale
gelmesini sadlayan bir surtiinme ysysy elde
edilir. Thermdrills sadece talapsyz kusur-

suz bir delik olupturmakla kalmaz, ayny

zamanda baskylanan malzeme bir gecip Yatak yuvalary, gecipler

olupturmak igin kullanylyr — hem de hic bir

2 MM W r— L —A }— - : — : yabancy malzemeye gerek kalmadan. Bu
A \ l l E 'Gmm lokal gtclendiriimip materyale 3 kat faz- L
TR, N Vasyta direksiyon
la dipli agylabilir. Sonug olarak en yuksek

; o ; i sistemleri yiiksek
kalite gereksinimlerine cevap verebilecek, hassasiyet gerektirir
sadlam bir dipli badlantysy elde edilir.

Dip ¢ekme vidalary
Cok farkly malzemelerden boru ve saclar E
Seri liretimde zamandan
Thermdrills farkly cap ve duvar kalynlyklarynda cepitli geometrikler Yukary akan malzeme kendilidinden borunun edimini kompanse ve maliyetten tasarruf
icin kullanylabilir. Bu talapsyz iplemlerde oluk profillerinde oluklara eden bir bodazlyk peklini alyr ve syzdyrmaz badlantylar icin ideal bir
talap kagmaz. Caba gerektiren temizlik iplemlerine gerek kalmaz. duz yatak olupturur. E

Yuvarlak borularda Thermdrill iplemi ¢nemli bir avantaj sadlar.

Boru genipletmeleri

Boru genipletmeleri
glivenli badlantylar
sadlar

Uygun malzeme nitelikleri ve dayanyklylyklary:

Geometrik pekillere 6rnekler

Thermdrill Akma Delik Delme
temel olarak yapy celidi, | ===
paslanmaz celik, piring, bakyr,
aliiminyum ve o6zel alapymlar
gibi metal malzememler icin

uygundur V¥ 10,0 mm




