THERM RILL

MADE IN GERMANY

Starta
med
THERMDRILL

Einstiegs
**Angebot

365,00 Eur & 398,00 Eur

START-UP KIT M8 — Spara redan fran boérjan!
Med Start-up Kittet far du basutrustningen for flytborrning som
bestar av:

1x flytborr M8, form* eller “cut”, 1x gangformare M8, 1x verk-
tygshallare MK2 med kylring, 1x chuck for M8, 1x smorjmedel
vardera for flytborrar och gangformare

(Alla priser ar exklusive moms och frakt. Tidsbegran-

sat introduktionserbjudande)

THERMDRILL TOOL SETS
— Utnyttja det fordelaktiga
priset!

Thermdrill Tool Set innehaller
en flytborr i den 6nskade stor-
leken, och den dartill passande
gangformaren i metrisk, me-
trisk fin eller rérganga etc. Vi
informerar dig garna om priset
vid forfragan.

TOOL SET

Din ONTOOL Original Equipment aterforsaljare:

Ontool Engineering —
lita pa var erfarenhet

Ontool &r din palitliga globala partner for hantverk och industri fran
sma serier anda upp till automation.

Vi erbjuder:
® hdg teknisk radgivningskompetens
® punktliga leveranser

® hotline for tekniska fragor

Thermal Friction Drilling Performance
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... och vikt*

* Observera: jamforelsevirdena avser en tillampning M8 ganga i 2,0 mm stl vid en poststorlek av
1.000 génganslutningar. Vardena kan variera beroende pa tillampning

Du kan garna vanda dig till vart Service Team om du

har fragor runt temat flytborrning:

Hotline: +49 (0)6071 / 302 329 eller info@ontool.eu
Ytterligare information hittar du ocksa under www.ontool.eu

ONTOOL GmbH
Max-Planck-Str. 2
64859 Eppertshausen
Germany
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DRILLING-CUTTING-JOINING

info@ontool.eu
www.ontool.eu

Tel. +49 (0) 60 71/30 23 29
Fax +49 (0) 60 71/30 23 34

THERM RILL

Det kostnadsbesparande alternativet till
svets- och nitmuttrar saval som andra
forbandstekniker

Thermdrill-flytborrar kan
anvandas for:

Skruvanslutningar

Lod- och svetsforband
Lagers plats/passningar
Gangformande skruvar
Rorutvidgningar
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THERM RILL

Thermal Friction Drilling Performance

Ett tillvdgagangssatt —
5 typiska
tillampningar

Skruvanslutningar i

. EXEMPEL PA
tunna vaggar — kostsamma och dyra?

TILLAMPNINGAR

ONT@@OL

Nitmutter

Vid tunnvaggiga material star man ofta infér problemet att
man bara kan satta in 1-2 skruvgangor. Dessa racker dock i

Svetsmutter Skruvanslutningar

regel inte for en barkraftig gdnga som kan belastas.

Som |6sning pa detta problem var man hittills tvungen att
anvanda nit- och svets- eller pressmuttrar. Varje praktiker
kanner till nackdelarna med dessa traditionella férbandste-
kniker.

——af -

‘N‘

.=

Flytborrning — det tids- och kostnadssparande alternativet!

Lika enkelt som normal borrning...

Ror och platar av alla mdjliga material

Man kan anvanda thermdrills for manga geometrier med alla moj-
liga diametrar och vaggtjocklekar. Tack vare den spanldsa processen
kan inga span hamna i det profilerade halrummet. Det behoévs inga
omfattande rengoringsarbeten. Vid rundrér erbjuder thermdrill-

Genom en kombination av borrning och
formning alstras sa mycket friktionsvarme
att materialet blir mjukt och formbart pa
sekunder. Thermdrills producerar darvid
inte bara ett exakt hal utan span, utan det
undantrangda materialet anvands samti-
digt for att framstélla en gang - helt utan
tillsats av andra material. | denna lokala
materialférstarkning kan man satta in upp
till 3 ganger fler skruvgangor. Resultatet
ar en stabil ganganslutning, som motsva-
rar de hogsta kvalitativa kraven.

metoden en avgorande foérdel. Materialet som flyter uppat formas
automatiskt om till en krage, som kompenserar rérets krokning och
utgor en idealisk tillgang for tatande forband.

Lamplig materialkvalitet och —tajocklek:
Principiellt lampar sig 1,0 mm
thermdrill-flytborrning for | ===
metalliska material som
byggnadsstal, rostfritt stal,
massing, koppar, aluminium
och manga speciallegeringar. ¥ 10,0 mm

Exempel pa geometriska former
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Rorutvidgningar

Ledstanger
maste kunna sta
emot dynamiska

belastningar

Lod- och svetsforband

Solenergianldggningar
utstar hoga termiska
belastningar

Lagers plats/passningar

Styrsystem i fordon
kraver hog precision

Gangformande skruvar

Tids- och kostnads-
besparande vid
serietillverkning

Rorutvidgningar
garanterar sakra
anslutningar




