THERM RILL

Tepelné tvareni otvori — Gsporna alternativa k navarova-
nym a nytovanym maticim a dalSim technikam spojovani

=

b

Thermdrill lze pouZit pro: Sroubové spoje
Pajené a svafované spoje
LoZiska/fitinky
Samorezné Srouby
RozSiteni trubek

Setfete sviij €as a penize s Thermdrill...
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Sroubové spoje u tenkych stén
— Casové narocné a nakladné?

P¥i praci s tenkosténnymi materialy jsme asto  se v3emi jejich nedostatky — nejen, Ze instala-
konfrontovani s problémem, Ze je vnich moZno ce je Casové narocna, ale je tfeba se také smifit
zhotovit jen jeden aZ dva zavity, coz nenidosta- s v3emi jejich nevyhodami, pfedevsim prac-
te€né pro prenos poZzadovaného zatiZeni. nosti, vzhledem a spolehlivosti spoje.

V minulosti se tento problém feSil pouZitim ny-

tovaci, navafované nebo rozklepavaci matice

VYREZANY NAVAROVANA NYTOVANA
ZAVIT MATICE MATICE

Tepelné tvareni otvori Setfi ¢as a naklady!

Kombinaci vrtani a tvareni za pouZiti ,termo- Technologie tepelného tvareni ovord se podo-
vrtakd“ se vytvofi pfesny otvor bez vrtani ba bé&znému vrtani. Pisobenim rotace, tlaku
a nadbyte¢ny material se pouZije pro vytvofeni a speciadlni geometrie karbidového nastroje
lemu otvoru - zcela bez pridani dalSich mate- vznikd dostatecné teplo k tomu, aby material
riald! V misté takto vzniklého zesileni lze pak okolo vrtaku zméknul a stal se tvarnym.
vyfezat aZ tfikrat vice zavitl, neZ v plvodnim  Prace s thermdrill je velmi jednoduchd, sta-
materialu. Ziskame tak velmi stabilni Sroubovy  ¢i jen kratké pfedvedeni a mlZe jej pouZivat
spoj vyhovujici vysokym pozadavkdm na kvali-  opravdu kazdy.

tu a pevnost.

Jednoduché jako bézné vrtani...
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THERM RILL

Pouziti a vhodné materialy

* Vynikajici zvlasté pro vytvareni slepych otvor(

e Usporna alternativa k navafovanym a nytovanym maticim a dalim technikam spojovani

e Lze pouZit pro: Sroubové spoje, pajené a svafované spoje, loZiska, fitinky, samofezné Srouby,
rozsiteni trubek

¢ Vhodna pro kovové materialy, jako jsou konstrukéni i uslechtilé oceli, mosaz, hlinik, méd'i spe-
cialni slitiny v tloustkach 1 — 10 mm

Tepelné tvareni otvord je metoda pouzitelnd PF¥i praci s trubkami pak Thermdrill nabizi za-
pro velky rozsah primérd a tlousték stén. Sila  sadni vyhodu: vytlaceny material vytvari lem
technologie se projevi zejména pfi praci s uza-  bez zakfiveni trubky, ktery tvofi idealni, rovny
vienymi dutymi profily (trubkami, jekly apod).  podklad pro Srouby, trysky, klapky apod. (Pfi
ProtoZe jde o proces bez vrtani materidlu, do  pouZiti nastroje ,,CUT“ dojde naopak k Gplné-
otvoru se nemohou dostat tfisky apod. a neni  mu odstranéni vytlateného materialu a zarov-
tedy potfeba ¢asové narocné CiSténi. Pfi tvafe- nani otvoru k povrchu plGvodniho materialu).
ni také dojde k vysokému zhutnéni materialu,

co? zajisti vysokou pevnost zavitu.

Vhodné druhy materiala

Technologie tepelného tvafeni s 1,0 mm
otvor( je vhodna pro kovové I

materialy, jako jsou konstruké-
ni i uslechtilé oceli, mosaz,
hlinik, méd’i specialni slitiny. 10 mm

Thermdrill SetFi Vas...

...cas ...penize ...a hmotnost

o l l l
50 %

0 %
° Navafena THERM Nytovana THERM Nytovana THERM
matice  DRILL matice  DRILL matice  DRILL

* Srovnavané hodnoty jsou zaloZeny na zavitu M8 v ocelovém plechu tl. 2 mm pfi ca 1 0oo zavitech. V jiném pfipadé mohou byt hodnoty odlisné.
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Jedna technologie - pét typickych aplikaci

Sroubové spoje

Yy vevo

NejbéZnéjsi aplikaci jsou zavitové
spoje pro Srouby, trysky apod. PFi
tvareni dojde k vysokému zhutnéni
materialu = vysoka pevnost zavitu.

Pajené a svafované spoje

Vétsi sty¢na plocha a presné;jsi ve-
deni pajené (svafované) soucasti.

LoZiska / fitinky

Kvili Gsporam a sniZzovani hmot-
nosti se pouZzivaji tenké materia-
ly. Dva otvory proti sobé vytvofi
zakladnu pro jakykoliv typ loZiska
nebo fitinky.

Samorezné Srouby

-

Se samoreznymi Srouby vyuZijete
plné vyhod této technologie, na-
vic bez nutnosti fezani zavitd.

Rozsifeni trubek

Rozsiteni koncl trubek hlavné pro
zasouvaci a pajené trubkové spoje.

~

Dynamicka zatéz

Vysoka teplotni zatéz

t

a presnos

2

Vysok

klada

2

spora €asu a na

0

Pevny trubkovy spoj
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Pii objedndvce je nutné speci-
fikovat, zda si prejete nastroj
kratky nebo dlouhy (obé velikosti
maji stejnou cenu).

u

8547100-110 10,0-11,0

8547111-119 11-19

8547120-129 12,0-12,9 Aktudlni ceny thermdrill na
8547130-139 13,0-13,9 www.bow.cz
8547140-149 14,0-14,9

8547150-160 15,0-16,0

Thermdrill cut specialni — nastroje pro presné otvory, odstup-

Obj. ¢islo Velikost Vel. otvoru Cena bez DPH fiovani po 0,1 mm (na objednavku).
8541003 M3 2,7mm 8548020-029 2,0-2,9
8541004 M4 3,7mm 8548030-039 3,0-39
8541005 Ms 4,5mm 8548040-049 4,0-49
8541006 Mé 5,4mm 8548050-059 50-59
8541008 M8 73/7,4mm o N 8548060-069 6,0-69
ceny ill na
8541010 M1o 9,2/9,3 mm 8548070-079 7,0-7.9
www.bow.cz - .
8541012 M2 10,9/11,0mm 8548080-089 8,0-8,9 Aktualni ceny thermdrill na
8541014 Mg 13,0/13,1mm 8548090-099 9,0-9,9 www.bow.cz
8541016 M16 14,8/14,9 mm 8548100-110 10,0-11,0
8541018 M18 16,7/16,8 mm 8548111-119 1m1-1,9
8541020 M20 18,7/18,8 mm 8548120-129 12,0-12,9
Thermdrill metricky - cut 8548130-139 13,0-13,9
8542003 M3 2,7 8548140-149 14,0-14,9
8542004 Mg 3,7 8548150-160 15,0-16,0
8542005 Ms 45 Zavitniky metrické
8542006 Mé 54
8542008 M8 73174 T oy
ceny illna
8542010 M10 9.2/93
www.bow.cz
8542012 M2 10,9/11,0 8571003 M3xo0,5
8542014 Mg 13,0/131 8571004 M4xo,7
8542016 M16 14,8/14,9 8571005 Ms5x0,8
8542018 M18 16,7/16,8 8571006 Mé6x1,0
8542020 M20 18,7/18,8 8571008 M8x1,25 A A
= " ceny ill na
Thermdrill palcovy - form 8571010 M10ox1,5
www.how.cz
8543018 G1/8" 9.2/9,3 8571012 M12x1,75
8543014 G1/4" 12,4/12,5 N L 8571014 M14x2,0
ceny ill na
8543038 G3/8" 15,9/16,0 b 8571016 M16x2,0
www.bow.cz
8543012 G1/2" 19,9/20,0 8571018 M18x2,5
8543034 G3/4" 25,4/25,5 8571020 M20x2,5
Thermdrill palcovy - cut Zavitniky palcové
8544018 G1/8" 9,2/93 8572018 G1/8"
¢ 857201 G1/4"
Ssaond s BLih Aktualni ceny thermdrill na 720 4,, Aktudlni ceny thermdrill na
8544038 G3/8" 15,9/16,0 8572038 G3/8
www.bow.cz " www.how.cz
8544012 G1/2" 19,9/20,0 8572012 G1/2
8544034 G3/4" 25,4/25,5 8572034 G3/4"
Thermdrill form speciélni - nastroje pro pfesné otvory, Jemné metrické zdvitniky
odstupriovéni po 0,1 mm (na objednévku). 8573041 MF4xo0,5
8547020-029 2,0-2,9 8573051 MFs5x0,5
8547030-039 30-39 8573061 MF6xo0,75
8547040-049 4,0-4,9 8573062 MFé6x0,5 Ml
. . ceny t ill na
8547050-059 50-59 Aktudlni ceny thermdrill na 8573081 MF 8 %1
www.bow.cz
8547060-069 6,0-6,9 www.bow.cz 8573082 MF 8% 0,75
8547070-079 7.0-79 8573101 MF 10 X1,25
8547080-089 8,0-8,9 8573102 MF10x1
8547090-099 9.0-99 8573121 MF12x1,5
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8573122 MF12x1 8521014 G1/4" cut - N
7 Aktudlni ceny thermdrill na

8573161 MF16 x1,5 8521038 G3/8" cut

- . www.bow.cz
8573181 MF18x1,5 Aktudlni ceny thermdrill na 8521012 G1/2" cut
8573182 MF18x1 www.how.cz Upinace, klestiny, upinaci trny, redukce...
8573201 MF20x1,5 2
8573202 MF20x1

Sady - form nastroj + zavitnik metricky
SADA NASTROJU THERMDRILL
obsahuje néstroj pro tvareni otvor(
a zavitnik odpovidajici velikosti:

> Sada ,,Form* - nastroj okolo

. [ 8561075 Klestinovy upina¢ MK2/ER25
otvoru vytvaruje z vytlaceného s chladicem 9 75 mm
materialu lem l
> Sada ,,Cut“ - otvor bez lemu — 8561120 KI. up. MK3/ER 32

pFebyte&ny materiél je odstranén, s chladitem ¢ 120 mm

vysledkem je zarovnany povrch. 8551006 Klestina ER25/6 mm
Dodavime viechny standardni velikosti zavitd: M 3 - M 20, 8551008 Klestina ER 25/8 mm
18 — 1%, Dalsi rozméry, (napf. jemné metrické, atd.) na 8551010 Klestina ER 25/10 mm
vyzadani. 8551012 Klestina ER25/12mm
8510003 M3 form 8551014 Klestina ER 25/14 mm
8510004 M4 form 8551016 Klestina ER25/16 mm Aktudlni ceny thermdrill na
8510005 Msform 8550006 Klestina ER32/6 mm www.how.cz
8510006 M6 form 8550008 Klestina ER32/8 mm
8510008 M8 form Aktuini ceny thermdrill na 8550010 Klestina ER32/10 mm
8510010 M1oform 8550012 Klestina ER32/12mm
www.bow.cz
8510012 M12form 8550014 Klestina ER 32/14 mm
8510014 M14form 8550016 Klestina ER 32/16 mm
8510016 M16 form 8550018 Klestina ER 32/18 mm
8510018 M18 form 8550020 Klestina ER32/20 mm
8510020 M20 form 8562001 Hakovy klic

Sady - cut nastroj + zavitnik metricky 8562002 Vidlicovy kli¢
8520003 M3 cut Rezny olej, pasta a kapalina pro Thermdrill

8520004 M4 cut
8520005 M5 cut
8520006 M6 cut
8520008 M8 cut
3 Aktudlni ceny thermdrill na
8520010 M0 cut
www.how.cz
8520012 M12 cut
8520014 M14 cut
8520016 M16 cut
8520018 M18 cut 8563001 Pasta pro Thermdrill 100 g
8520020 M20 cut 8563002 Pasta pro Thermdrill 1000 g
Sady - nastroj + zavitnik palcovy 8563003 Stétec pro aplikaci pasty
8511018 G1/8” form 8563004 Kapalina1l Aktudlni ceny thermdrill na
8511014 G1/4" form - L 8563005 Kapalinas| www.bow.cz
m Aktudlni ceny illna ——
8511038 G3/8" form 8563006 Rezny olej 100 ml
- www.how.cz EN————s
8511012 G1/2"form 8563007 Rezny olej 1000 ml
8521018 G1/8” cut 8563008 Stétec pro aplikaci oleje
Vice informaci na bow@bow.cz, (Vs prodejce: A

infolince 800 100 709, nebo na www.bow.cz.

Prvni hanacka BOW spol.sr.o.,

P¥iéna 84/1,779 oo Olomouc
tel.: +420 585 378 012, fax: +420 585 378 013




